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Forma oggetto del presente trovato una striscia continua di contenitori. 

In modo specifico, ma non esclusivo, il presente trovato e utilizzabile 
nell'ambito di una macchina per la formatura, il riempimento, la sigillatura e il 
raffreddamento di contenitori disposti in una striscia continua realizzata in 
materiale plastico termosaldabile e termoformabile. 

Nelle macchine di questo tipo e noto trasportare la striscia di contenitori 
mediante un dispositivo di avanzamento operante con azione di spinta, 
comprendente una guida di scorrimento defmita da due pareti di guida che 
contengono una zona longitudinale di bordo della striscia. II dispositivo comprende 
inoltre uno o piu organi flessibili di trascinamento disposti ad anello chiuso e dotati 
ciascuno di una o piu sporgenze di spinta. Queste ultime sono previste per 
interagire a contatto con pioli di presa preformati sulla striscia, i quali sporgono 
lateralmente da un lato della zona di bordo della striscia contenuta nella guida di 
scorrimento. Dal lato opposto sporgono lateralmente dei rilievi di contrasto che 
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contrastano laflessione della striscia dovuta airazione di spinta delle sporgenze di 

spinta portate dall'organo flessibile di trascinamento. 

Normalmetite questo dispositivo di avanzamento a spinta 6 impiegato per 

trasportare la striscia di contenitori, gid riempita e sigillata, alPinterno di un 
5 frigorifero per raffreddare il materiale di riempimento. 

Uno degli inconvenienti di un dispositivo di avanzamento a spinta del tipo 

sopra indicato e rappresentato dal fatto che esso e in grado di assicurare 

l'avanzamento della striscia soltanto se questa presenta una rigidita flessionale 

relativamente elevata; in caso contrario la sporgenza di spinta che opera sul piolo 
10 di presa tende a piegare lateralmente la striscia fmo addirittura a far perdere la 

presa sul piolo, rendendo quindi inefficace il dispositivo. 

Scopo principale del presente trovato b quello di fornire una striscia di 

contenitori, applicabile ad un dispositivo di avanzamento del tipo a spinta, 

mediante il quale 6 possibile risolvere il suddetto problema. 
15 Un vantaggio del trovato & quello di realizzare una striscia di contenitori 

semplice ed economica. 

Un altro vantaggio 6 quello di rendere disponibile una striscia di contenitori 

che garantisce un'elevata affidabilita al dispositivo di avanzamento a spinta 

neirambito del quale viene impiegata. 
20 Questi scopi e vantaggi ed altri ancora vengono tutti raggiunti dal trovato in 

oggetto cosi come esso risulta caratterizzato dalle rivendicazioni sotto riportate. 
Ulteriori caratteristiche e vantaggi del presente trovato meglio appariranno 

dalla descrizione dettagliata che segue di una forma di realizzazione del trovato in 

oggetto, illustrata a titolo esemplificativo ma non limitativo nelle allegate figure. 
25 La figura 1 mostra una vista laterale di un tratto di una striscia di contenitori 
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realizzata in accordo con il presente trovato. 

La figura 1A mostra una vista laterale da sinistra del riquadro di 
ingrandimento della figura 1. 

La figura 2 mostra una vista in pianta dairalto di un dispositivo di 
avanzamento applicato alia striscia di figura 1. 

La figura 3 mostra la sezione 111-111 di figura 2. 

Con riferimento alle figure sopra citate, con 1 e stata indicata una striscia 
continua di contenitori 2 in cui la striscia e di larghezza prestabilita e di lunghezza 
indefinita e in cui i contenitori 2 sono disposti in successione, a passo P costante, 
Tuno dopo Taltro, secondo un asse longitudinale della striscia. I contenitori, in 
questo caso specifico, sono pieni e sigillati. La striscia e realizzabile, ad esempio, 
mediante una macchina per formare, riempire e sigillare almeno una striscia *d^ 
contenitori a partire da uno o piu nastri continui svolti da bobine e realizzati in film 
di materiale plastico termosaldabiie e termoformabile. 

La striscia 1 di contenitori presenta una zona longitudinale di bordo dalla 
quale sporgono lateralmente dei pioli di presa 3 destinati in uso ad interagire a 
contatto con un dispositivo di avanzamento 4 della striscia. II dispositivo, di tipo 
note, e illustrate nelle figure 2 e 3. La striscia e destinata ad essere trasportata 
secondo un verso di avanzamento F parallelo al suo asse longitudinale. 

La striscia 1 comprende, per ogni piolo di presa 3, un corrispondente rilievo 
di contrasto 5 che sporge dal lato opposto della zona longitudinale di bordo. Nel 
caso specifico qui illustrate i pioli di presa 3 sporgono a sinistra (con riferimento 
al verso di avanzamento F), mentre i rilievi di contrasto sporgono a destra. 

Ogni rilievo di contrasto 5 6 posto piu avanti, con riferimento al verso di 
avanzamento F, rispetto al relativo piolo di presa 3, ad una distanza assiale inferiore 
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al passo P dei contenitori. fe preferibile che la distanza assiale fra il rilievo di 
contrasto 5, posto piu avanti, e il relativo piolo di presa 3, posto piu indietro, sia 
notevolmente inferiore al passo P dei contenitori: in particolare e inferiore ad 
almeno la meta del passo P. I rilievi di contrasto 5 e i pioli di presa 3 sono realizzati 
5 di preferenza per termoformatura; in sostanza essi sono formati mediante 
deformazione del materiale in film con cui vengono formati i contenitori e lungo 
la stessa linea di formatura dei contenitori. 

II numero e la distribuzione dei pioli di presa e tale per cui ad ogni 
contenitore 2 sono associati un piolo di presa 3 ed un corrispondente rilievo di 
| 10 contrasto 5. Sia i pioli di presa 3, sia i rilievi di contrasto 5, sono distribuiti con 

passo uguale al passo P dei contenitori. 

II bordo della zona longitudinale di bordo, cioe il bordo di striscia in 
prossimita del quale sono presenti i pioli di presa e i rilievi di contrasto, e 
conformato sinuosamente in mode che la zona longitudinale di bordo alterni, con 
15 passo uguale al passo P dei contenitori, una zona di pieno, cioe occupata dal 
materiale della striscia 1, ed una zona di vuoto, cioe libera dal materiale della 
striscia, come risulta evidente in questo caso dalla figura 1. Ogni piolo di presa 3, 
nonche ogni relativo rilievo di contrasto 5, sono situati entrambi su una medesima 
zona di pieno della zona di bordo. Ogni zona di pieno presenta un piolo di presa 3 
I 20 ed il relativo rilievo di contrasto 5. 

La zona longitudinale di bordo, ove sono predisposti i pioli di presa 3 e i 
rilievi di contrasto 5, e una zona piatta e sottile che non presenta le parti rigonfie 
e capacitive (ove e trattenuto il materiale di riempimento) dei contenitori. 

La striscia di contenitori viene impiegata in particolare, ma non solo, 
25 nell'ambito del dispositive di avanzamento 4. Quest'ultimo comprende una guida — - - 
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6 di avanzamento della striscia ed almeno un organo flessibile di trascinamento 8, 
che nel caso specifico e del tipo a catena. 

La guida 6 e estesa in lunghezza secondo un verso di avanzamento parallelo 
all'asse longitudinale della striscia. Nel caso particolare, in cui il verso di 
5 avanzamento F della striscia e orizzontale, anche la guida 6 e estesa in direzione 
orizzontale. La guida di avanzamento 6 e definita lateralmente da due superflci di 
scorrimento 7 parallele fra loro e previste per contenere la zona longitudinale di 
bordo della striscia 1, cioe la zona che presenta i pioli di presa 3 e i rilievi di 
contrasto 5. Le superfici di scorrimento 7 sono preferibilmente piane e verticali. 
10 L'organo flessibile di trascinamento 8, che e predisposto per spingere in 

avanti la striscia 1 di contenitori, e awolto ad anello chiuso su se stesso. II ramo 
attivo dell'organo flessibile di trascinamento e il ramo superiore orizzontale, che 
e situato al di sotto del percorso della striscia 1 e sul quale la striscia e 
preferibilmente in appoggio. Se il percorso di avanzamento della striscia 1 e 
15 particolarmente lungo, e possibile prevedere l'impiego di una successione di organi 
flessibili disposti l'uno dopo l'altro ad una distanza reciproca prestabilita in modo 
da assicurare il trascinamento della striscia lungo l'intero percorso. Ogni organo 
flessibile di trascinamento e mobile dietro comando in direzione parallela al 
prestabilita verso di avanzamento F della striscia e reca uno o piu dementi di spinta 
20 9 predisposti per interagire a contatto con i pioli di presa 3. Gli elementi di spinta 
9 sono distribuiti lungo l'organo di trascinamento, preferibilmente a passo costante, 
in modo che almeno uno di essi sia sempre impegnato con un piolo di presa 3 della 
striscia. 

Nel caso specifico, in cui il verso di avanzamento F della striscia e 
25 orizzontale, gli elementi di spinta 9 sporgono verticalmente dall'organo flessibile 
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di trascinamento 8, mentre i pioli di presa 3 e i rilievi di contrasto 5 sporgono 
orizzontalmente. Quando un elemento di spinta 9 entra in contatto con un piolo di 
presa 3, il rilievo di contrasto 5 associato al piolo stesso interagisce a contatto con 
la superficie di scorrimento 7 affacciata al rilievo, cosi da contrastare la flessione 
5 (in senso orizzontale) della slriscia 1 di contenitori dovuta all'azione dell'elemento 
di spinta 9. Affinche l'azione di contrasto sia efficace e preferibile che ogni rilievo 
di contrasto 5 sia posto leggermente piu avanti, con riferimento al verso di 
avanzamento F, rispetto al relativo piolo di presa 3, anche se ad una distanza 
ridotta. Tale distanza e preferibilmente inferiore al doppio della larghezza della 
10 guida di avanzamento 8. Nel caso specifico tale distanza e leggermente inferiore 
alia somma delle altezze del piolo di presa 3 e del rilievo di contrasto 5. 

La larghezza della sede di avanzamento 8, owero la distanza orizzontale fra 
le due superfici di scorrimento 7, e sostanzialmente uguale o leggermente superiore 
alia distanza orizzontale, intesa in direzione perpendicolare al verso di 
is avanzamento F, fra le estremita lateral! (destra e sinistra) di un piolo di presa 3 e 
del relativo rilievo di contrasto 5. 

II dispositive di avanzamento 4 pud essere applicato, in particolare, per 
trasportare la striscia di contenitori lungo un percorso tortuoso, e relativamente 
molto lungo, all'mterno di una zona di raffreddamento ove il materiale di 
20 riempimento dei contenitori viene raffreddato. II percorso tortuoso della striscia 
all'interno dell'ambiente raffreddato del frigorifero pud comprendere, ad esempio, 
un lungo tratto a forma di spirale. 

La parte di striscia che presenta i pioli di presa 3 e i rilievi di contrasto 5 pud 
essere destinata ad essere successivamente eliminata per tranciatura, in una parte 
25 terminate del percorso della striscia, quando gli elementi suddetti risultassero non 
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piix necessari per trasportare la striscia stessa. 

La predisposizione, per ogni contenitore, di un piolo di presa e di nn rilievo 
di contrasto (il rilievo di contrasto essendo situato poco dopo il piolo di presa sul 
lato opposto della striscia) assicura l'efficace interazione di spinta fra il dispositivo 
di avanzamento e il piolo di presa: in particolare il rilievo di contrasto 5 impedisce 
che la zona longitudinale di bordo della striscia subisca una flessione orizzontale 
di entita tale da disimpegnare il piolo di presa 3 spinto dalFelemento di spinta 9. 

Al trovato potranno essere applicate numerose modifiche di natura pratico 
applicativa dei dettagli costruttivi senzaper questo uscire dalPambito di tutela 
dell'idea iftventiva sotto rivendicata. 




-8- 
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RIVENDICAZIONI 

1. Strisciacontinua(l)dicontenitori(2)incui: 

i contenitori (2) sono distribuiti a passo l'uno di seguito all'altro secondo un 
asse longitudinale della striscia; 
5 la striscia (1) di contenitori presenta almeno una zona longitudinale di bordo 

dalla quale sporgono lateralmente dei pioli di presa (3) destinati in uso ad interagire 
a contatto con un dispositivo di avanzamento (4) della striscia; 

la striscia (1) comprende, per ogni piolo di presa (3), almeno un 
corrispondente rilievo di contrasto (5) che sporge dal lato opposto della zona 
10 longitudinale di bordo. 

2. Striscia secondo la rivendicazione 1, caratterizzata dal fatto che e 
destinata ad essere trasportata secondo un verso di avanzamento (F) parallelo al suo 
asse longitudinale e dal fatto che ogni rilievo di contrasto (5) e posto piu avanti, 
con riferimento a detto verso di avanzamento (F), rispetto al relativo piolo di presa 

15 (3), ad una distanza assiale inferiore al passo (P) dei contenitori. 

3. Striscia secondo la rivendicazione 2, caratterizzata dal fatto che la 
distanza assiale fra il rilievo di contrasto (5), posto piu avanti, e il relativo piolo di 
presa (3), posto piu indietro, e inferiore alia meta del passo (P) dei contenitori. 

4. Striscia secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, 
20 caratterizzata dal fatto che la striscia (1) comprende, per ogni contenitore (2), 

almeno un piolo di presa (3) ed almeno un corrispondente rilievo di contrasto (5). 

5. Striscia secondo una qualsiasi delle rivendicazioni precedenti, 
caratterizzata dal fatto che sia i pioli di presa (3), sia i rilievi di contrasto (5), 
sono distribuiti con passo uguale al passo (P) dei contenitori. 

25 6. Striscia Secondo una nnalciaci A*M* :* , /f£^$*ul 
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caratterizzata dal fatto che il bordo della striscia e conformato sinuosamente in 
modo che la zona longitudinale di bordo alterni, con passo uguale al passo (P) dei 
contenitori, una zona di pieno, occupata dal materiale della striscia (1), ed una zona 
di vuoto, libera dal materiale della striscia. 
5 7. Striscia secondo la rivendicazione 6, caratterizzata dal fatto che ogni 

piolo di presa (3), nonche ogni relativo rilievo di contrasto (5), sono situati 
entrambi su una medesima zona di pieno. 

8. Striscia secondo la rivendicazione 6 o 7, caratterizzata dal fatto che 
ogni zona di pieno presenta un piolo di presa (3) ed il relativo rilievo di contrasto 

10 (5). 

9. Uso della striscia di contenitori secondo una qualsiasi delle 
rivendicazioni precedent!, neirambito di un dispositivo di avanzamento (4) della 
striscia stessa, secondo il quale: 

il dispositivo di avanzamento (4) comprende: 
1 5 * una guida (6) di avanzamento della striscia, estesa in lunghezza secondo 

un verso di avanzamento (F) parallelo all'asse longitudinale della striscia, detta 
guida di avanzamento (6) essendo defmita lateralmente da due superfici di 
scorrimento (7) parallele fra loro e previste per contenere la zona longitudinale di 
bordo della striscia (1); 

20 * almeno un organo di trascinamento (8) predisposto per spingere in 

avanti la striscia (1) di contenitori, il quale e mobile dietro comando in direzione 
parallela al verso di avanzamento (F) e reca uno o piu elementi di spinta (9) 
predisposti per interagire a contatto con i pioli di presa (3); 

in uso essendo previsto che, quando un piolo di presa (3) entra in contatto con 

25 un elemento di spinta (9), il rilievo di contrasto (5) associate al piolo (3) interagisca 
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a contatto con la superficie di scommento (7) affacciata al rilievo stesso per 
contrastare la flessione della striscia (1) di contenitori dovuta all'azione 
dell'elemento di spinta (9). 

10. Uso secondo la rivendicazione 9, caratterizzato dal fatto che ogni 
5 rilievo di contrasto (5) e posto leggermente piu avanti, con riferimento al verso di 

avanzamento (F), rispetto al relativo piolo di presa (3), ad una distanza non 
inferiore alia larghezza della guida di avanzamento (8). 

11. Uso secondo la rivendicazione 9 o 10, caratterizzato dal fatto che la 
larghezza della sede di avanzamento (8), owero la distanza fra le due superfici di 

10 scorrimento (7), e sostanzialmente uguale o leggermente superiore alia distanza, 
intesa in direzione perpendicolare al verso di avanzamento (F), fra le estremita 
laterali di un piolo di presa (3) e del relativo rilievo di contrasto (5). 

12. Striscia di contenitori secondo le rivendicazioni precedenti e secondo 
quanto descritto ed illustrate con riferimento alle figure dei disegni allegati e per 

15 gli scopi sopra citati. 

13. Uso della striscia secondo le rivendicazioni precedenti e secondo 
quanto descritto ed illustrato con riferimento alle figure dei disegni allegati e per 
gli scopi sopra citati. 

per procura ficma .uno dei Mandatari 
20 Ing. MasM&ILLAN0VA 
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